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VITULUS: elektrocieptownia na RDF

20-30 000 Mg/rok
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Obstuga
Serwisowa

Ponad 3000 pracownikow

Od 1918 roku s : o

Projekty w 35 krajach
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2 — Kim jestesmy?
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UL Nasza misja P
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«Wspieranie naszych klientéw w produkcji
energii niskoemisyjnej oraz w promowaniu
gospodarki o obiegu zamknietym»
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uruchamiamy instalacje Waste to Energy
(przeksztatcanie odpadow w energie)
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LLI :
=~ Kluczowe Etapy Rozwoju

LLT zostaje
przejeta przez
Boccard SA

LLT przejmuje 2tk

portfolio technologii U_ruchomienie
spalania w ztozu pierwszego kotta

fluidalnym i RDF we Frangji

zgazowania od
szwedzkiej firmy TPS,

LLT dostarcza

Zatozenie firmy
zajmujacej sie
mechanika okretowa
w Nantes,

wychwytywania
LLT stala sie firma CO, dla projektu
typu fabless i Jupiter 1000 -
sprzedata dziatalnos¢ pierwszego

w sektorze ropy i gazuprzemystowego
projektu Power-to-
Gas we Frangji

Zdobycie i podpisanie
pierwszego kontraktu na
kociot RDF z rusztem
schodkowym w Polsce

-
- Y
| ¥
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LLT rozpoczyna
dostawy rusztow

. e schodkowych do
Pierwsze zamoéwienie przez LLT zastosowan RDF / MSW

na kociot do pierwszego projektu
odzysku energii kotta na biomase

Uruchomienie
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Globalny dostawca kompleksowych rozwigzan
dla produkcji energii od 10:de 100MW?th |

» Projektowanie podstawowe i
szczegotowe
» Dostawa i montaz
: v » Uruchomienie
i )m | > Obstuga posprzedazowa
*WW “WM, l -0k » Ustuga Inteligentnego Zarzadzania
Il | Wydajnoscig
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Globalny dostawca kompleksowych rozwigzan
dla predukcji energii od 10.do-100MWth

(1),

Zakres:
Od leja zasypowego do komina

System podawania paliwa statego
System spalania i kociot

Zuzle i popioty -

Odbiér i magazynowanie
Zbiornik wody
zasilajgcej/odgazowywacz i pompy
Automatyka i instalacja elektryczna
Oczyszczanie Spalin

Creating Energy Solutions for the Future
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Montauban (Francja)

40 Mg/rok odpaddw

Jednostka | Wartos¢ |
komunalnych

__ RDF / odpady drzewne —
Rodzaj paliwa - 11-18 MJ/kg

Mg/h 12
Charakterystyka pary t/h - bar - °C 64 - 124 - 346

M Emisje NOx /NH3/CO mg/Nm3 11% <450/ <10/ <30
gospodarstwo

Biosynergy Le Havre
(Francja)

Technologia spalania:
Ruchomy ruszt schodkowy

— ‘ -
—_

Jednostka | Wartos¢ |

Odpady z gospodarstw 100 Mg/ rok RDF
i domowych - 9 - 13 MJ/kg
Mg/h 5 _ .
th - bar - °C 15-39 — 390 Technologia spalania:
mg/Nm3 11% <80/ <10/ <35 Ruchomy ruszt schodkowy

Creating Energy Solutions for the Future



4 — TERMICZNE PRZEKSZTALCANIE ODPADOW

/LL—I\ Z MIASTA SUWALKI

a Bbdccard enterprise I nwestor Genera lny

Wykonawca
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Elektrocieptownia na RDF SUWALKI

({11}
~ ' Kogeneracja 10.MWith

|
=BT ouncmocsone 4

______ Parametr | Jednostka | Wartos¢ |

RDF
- 8 do 16 MJ/kg
kg/h 3
th - bar - °C 12,2 - 40 - 380
Emisje NOx / NH3 / CO mg/Nm3 11% <200/ <10 / <50

KLUCZOWE DATY
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leroux & lotz technologies
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iy, Cele Projektu SUWAEKI 10 MWith

Niezawodnosé i Elastyczne
maksymalna dostepnosé wykorzystanie paliwa

Budowa elektrocieptowni

RDF

Maksymalna produkcja LF Maksymalna produkcja
pary dla miejskiej sieci e g energl.t e{ektr).;czm.zj
cieplowniczej Py dla sieci krajowej

Y Creating Energy Solutions for the Future



/ LLT, 5 - OPTYMALIZACJA PROCESU SPALANIA ODPADOW
- NASZ RUSZT DO SPALANIA RDF
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@ Ruszt schodkowy w sercu wyspy kottowe;

a R bdccard enterprise
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iy Technologia rusztu

leroux & lotz technologies
a Rbdccard enterprise

Zbiornik do podawania

paliwa
- T ——— Klapa
S przeciwpozarowa
e
Wirysk powietrza
Hessal -
wtoérnego
Zsyp chtodzony ) (
woda 3 Ruszt chlodzony
O powietrzem
(
Popychacz . = et
£ - | = llu' Rosthelag
e i ql'— :
| i
Zbiorniki na popiot i i i ~
doprowadzanie 'I:' eyt Sl 5 T May NZ Zbiornik
powietrza pierwotnego = O = ) na zuzel
- L : —:
Transportery mokrego ___— Entaschung i Ekstraktor mokreqo
popiotu pod rusztem ) SN 2uzlu i popiotu

Enfschlackung
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Py Ruszt

leroux & lotz technologies
a Rbdccard enterprise

Ruszt modutowy chtodzony powietrzem

. Kontrola przepuszczalnosci rusztu: Ostona
= Chtodzenie powietrzem ptyt krawedziowych krawedzi

= Kontrola luzu miedzy pretami (potgczenia
Srubowe pretéw, ptyty rozprezne)
= Optymalizacja otworéw pretowych w
zaleznosci od paliwa Komora
. Ptaskowniki przed pretami Nawiewu bl N NN

gl U EC e i

v' Kontrola spalania i redukcja emisji dzieki efektywnemu
zarzgdzaniu powietrzem i poziomem paliwa

v Mniejsze zuzycie naszego rusztu w poréwnaniu z
konstrukcjami konwencjonalnymi

v' Efektywny transport paliw

Creating Energy Solutions for the Future




leroux & lotz technologies

W Produkcja/ Montaz

» Prefabrykacja modutowa w
warsztacie w celu
optymalizacji montazu na
miejscu budowy

- # B

Creating Energy Solutions for the Future
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Ly Kociot wodnorurkowy z ciggiem naturalnym

Predkosé spalin mniejsza niz
1 5m/sw pierwszym obiegu i
6m/s w przegrzewaczach

Temperatura spalin na wlocie
do przegrzewacza koncowego
< 650°C

2

Srednica poprzeczna rur réwna
180mm dla przegrzewaczy HT

System czyszczenia kotta online przez
Srutowanie lub mikrowybuchy

Creating Energy Solutions for the Future




Prefabrykacja paneli i blokéw kotta w celu optymalizacji
montazu na miejscu

Creating Energy Solutions for the Future
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~~ | ENERGII ELEKTRYCZNEJ
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leroux & lotz technologies

Ty, Zoptymalizowana wyspa kottowa

Zoptymalizowane rozmieszczenie wszystkich urzadzen
procesowych: turbiny, wymiennika ciepta, jednostki
prézniowej, skraplacza powietrza

- I [ | m
_‘_‘—‘-—-—-__l____l_l L
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4T Zoptymalizowana wyspa kottowa -

Optymalizacja kogeneraciji

Wysokowydajny
wymiennik ciepta

Produkcja ciepta
dla sieci miejskiej:
6 MWth

Turbina kondensacyjna

Produkcja energii
elektrycznej: 1,72 Mwe

Creating Energy Solutions for the Future
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Wy Kontrola elektrocieptowni

leroux & lotz technologies
F I

a R bdccard enterprise
Un savoir-faire en /}
pureco ntrol contréle avancé de la ~ LLI V4
Une technologie combustian oo
partenaire d’1A puissante e

et éprouvée dans
I'industrie

Przewidywanie zakiocen

Prognozowanie potrzeb Wykrywanie anomalii

* Zmiany OM / DIB (UVE)
* Cieptownie Miejskie * Emisje zanieczyszczen

* Ciepto Procesowe (przemyst) *  Czujniki zmian

Y Creating Energy Solutions for the Future



Wy Kontrola elektrocieptowni

leroux & lotz technologies
a Rbdccard enterprise

Scidle
nadzorowane Automatyczne
automatyczne funkcjonowanie
funkcjonowanie

Stworzenie

cyfrowego
blizniaka

o . : Sciéle
Punkty wstrzymaniai S Sct;fN::)r\;zms nadzorowane Automatyczne
wielostronna weryfikacja & automatyczne funkcjonowanie

blizniaka : .
funkcjonowanie

Dane juz znane
Krotsza faza szkolenia

P ] l

— I Stale zwiekszanie wartosci dodanej

— I = Ciagte doksztatcanie sie — wzbogacanie modelu
= Rozwigzania dostosowane do miejsca i sprzetu
= Progresywne, kontrolowane metody

Creating Energy Solutions for the Future
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@ Obecnosc LLT w Polsce

leroux & lotz technologies

a R bdccard enterprise

posprzedazowy
LLT w Gliwicach

Przedstawicielstwo
handlowe LLT we
Wroctawiu

Creating Energy Solutions for the Future




leroux & lotz technologies
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Zapraszamy na
wirtualng wycieczke
PO naszej
elektrocieptowni na
naszym stoisku.

AR (e (S




! (@: ab.prezes@triwalor.pl

leroux & lotz technologies

. ' ' @: xavier.forcet@Ilerouxlotz.com
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